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1. 範圍：

1.1  設備為觸媒自動再生型黑煙淨化器，自發電機組排煙管之後所有設備、裝置、管線、及其他必要零組件之設計、製造、安裝、測試、保固等要求應符合本規格。

1.2  再生型濾煙器所有裝置及材料應為全新品，驗收時，進口品應附進口證明，連同設備附上操作手冊及保固書。

1.3 再生型濾煙器控制電源及加熱器電源需為緊急電源迴路，相關問題並洽監工人員，經同意後始可引接。

2. 規格需求：

2.1 不透光率：起動瞬間及加載至全載運轉全程為10%以下。

2.2 一氧化碳：改善效率80%以上。

2.3 系統背壓：配合系統設備；必須低於引擎容許背壓。

2.4 再生能力：1小時以內。

2.5 排煙溫度：至少達攝氏335度以上。

3.  設計要求：

3.1 本設備需可過濾柴油引擎所排放粒狀染物，其效率應達80%以上。

3.2 本設備可降低柴油引擎排煙中一氧化碳及他有機溶劑，改善效率應達80%以上。

3.3 本設備可將過濾之粒狀污染物自動再生，自動再生時仍可過濾柴油引擎所排放之黑煙。

3.4 為防止運轉時未能將粒狀污染物完全燃燒，具備加熱裝置於發電機組起機後〈0〜30秒時間可調〉啟動加熱裝置，排氣溫度〈5分鐘內需達到〉達攝氏335度時即關閉加熱器，並維持排氣溫度於攝氏320〜335度。

3.5 本設備設有旁通管路及背壓警報裝置，旁通管路應設置電磁驅動旁通閥：當背壓達設定

    值時，開啟旁通閥，使排煙經旁通管路排出；維持引擎正常運轉。

3.6 本設備須考慮熱伸縮管特性，每只濾芯應裝置伸縮軟管。

4.  材料需求：

4.1 本設備於每只引擎排氣口採用至少___顆陶瓷濾芯，濾芯表面均必須燒結塗佈貴金屬觸媒。總容積須達____公升，陶瓷濾芯孔密度達每平方英吋100孔目並於並列相鄰通道不同兩端分別封閉，迫使排煙經陶瓷孔壁排出，利用粒裝污染物顆粒大於陶瓷孔徑的特性收集、過濾粒狀污染物，其效率達80%以上。將金屬觸媒披覆於陶瓷濾芯，攝氏190度時，將排煙中CO及HC轉變為無毒性H2O及CO2，攝氏335度時轉化效率達90%，同時使碳(C)轉化為CO2。
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4.2 陶瓷濾芯提供原廠型錄或規格技術書，證明陶瓷濾芯符合下列特性：

 4.2.1  每平方吋100孔。

 4.2.2  最大膨脹係數(Coefficient of Thermal Expansion 20〜1000℃ 1.5〜3.0 10↓6/K)

 4.2.3  最小抗熱衝擊(Min.Thermal Shock Resistance 300 K)。
4.3 需採用耐高溫旁通閥，旁通閥採電動驅動。

4.4 本設備應裝置背壓感應設備，以便隨時監測背壓值。

4.5 本設備應裝置溫度感應裝置，以便隨時監測排煙溫度。

4.6本設備需具備控制系統，自動控制旁通閥啟閉，執行自動再生功能，並提供備用乾接點及RS-232C或RS485之標準電腦傳輸介面〈Lon walk、Modbus、BACnet、OPC等開放式通信協定〉獨立輸出部免費無償提出提供淨化器運轉狀態等訊息至中央監控系統連線整合。。

4.7 控制系統需數字顯示加熱器功率、系統電壓、背壓值及溫度等儀表，具自動/手動旁通

    閥切換開關、運轉狀態、加熱等狀態指示燈。

5.測試

   本設備於安裝完成後，承包商應委請環保署所認可之代檢驗公司赴現場進行引擎排氣檢測，測試結果須符合環保署(92)環署空字第0920023989號令修訂公佈實施之電力設施空氣污染排放標準。及環保署(91)環署空字第0910038996號令修訂公佈實施之固定污染源空氣污染物排放標準。

6.保固

   本系統之保固期間，為自驗收合格日起算貳年，在保固期間內，如發生因材料品質不良

   或製造瑕疵，致造成系統異常不能使用時，廠應商負責更換新品。

7.本工程投標廠商應詳閱工程圖說及各種設備規格，並於投標前至施工現場實地了解。若有
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  任何疑義，應於投標前提出。
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