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發電機黑煙改善工程內容 
本發電機黑煙改善案為四台發電機運轉時產生黑煙及臭味改善 

內容包含以下: 

一、柴油引擎黑煙淨化器設備: 

 1﹒本棟發電機房 100KW 發電機二部:各搭配一組組合式過濾直通式陶瓷觸媒黑煙淨化器(22L) 

    2﹒樓下發電機房 125KW 發電機一部、100KW 發電機一部:各搭配一組組合式過濾直通式陶瓷觸媒黑煙淨化器(22L) 

二、排煙管改裝工程: 

    本棟發電機房排煙出口轉向，原排氣出口改往東側牆 

三、發電機排氣檢測: 

    由環保署環境檢驗所公告之檢測項目: 

    1﹒一氧化碳檢驗( NIEA A704.03C) 

    2﹒粒狀污染物濃度測定(NIEA A101 .72C) 

    3﹒總有機氣體檢測( NIEA A433 .71C) 

    4﹒檢驗單位需為通過環檢所認證之合格檢驗室並提供檢驗結果報告 
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組合型過濾直通式觸媒黑煙淨化器 
規範說明： 

1.功能：為符合台灣環保法規，此過濾式觸媒淨化器需為陶瓷濾芯塗覆貴金屬觸媒三元觸媒轉化器。淨化器的催化作用必須能夠氧化

濾芯中的全部黑煙顆粒、大部分的一氧化碳和碳氫化合物轉為二氧化碳和水，並同時還原氮氧化物為氮氣和氧氣。 

2.濾芯材質：此陶瓷濾芯材質需為低熱膨脹率的多孔堇青石，熔點高於攝氏1300度，蜂巢式的孔道密度為每平方英吋100目，確保淨化

器良好的抗震性、高耐溫性及足夠的過濾轉化面積。 

3.外殼及封裝材質：此淨化器的外殼包含所有部件均為T304不鏽鋼材質，殼體部份為厚度2mm鋼板成型，內部襯以耐熱棉，用以保護陶

瓷濾芯。 

4.壽命：此淨化器的有效壽命在一萬小時以上。其有效壽命內能符合台灣最新研擬的環保法規；發電機柴油引擎所排出之總氮氧化合

物低於500ppm，一氧化碳低於200ppm，碳氫化合物低於100ppm，排氣不透光率低於10%。 

5.轉化效能：由於貴金屬觸媒長期使用後產生的老化現象新裝設的淨化器必須使發電機柴油引擎所排放氮氧化物和一氧化碳污染值低

於上述排放標準20%，陶瓷濾芯中的黑煙顆粒必須完全轉化燃燒。 

6.設計要求：此淨化器構造為過濾式陶瓷濾芯搭配旁通管路。旁通管路內需配附直通式陶瓷濾芯並披覆貴金屬觸媒。此旁通管路設計

除作為當引擎背壓達安全設定值開啟外一可當過濾式濾芯再生時，引擎排氣能可經觸媒淨化器處理過後再排出大氣。 

7.引擎保護：為確保引擎運轉安全，所有過濾式的黑煙淨化器必須搭配安全旁通裝置。當淨化器的功能失常或有效壽命超過導致濾芯

阻塞，如果排氣背壓超過預先設定的安全範圍，旁通安全閥自動開啟將引擎的排氣經由旁通管路排出，以確保發電機柴油引擎的正確

運轉。 

8.旁通安全閥門裝置的要求：基於引擎運轉安全的考量，並符合管路安全原則，此旁通安全閥使用電磁閥控制啟閉動作；操作電源由

發電機組供應。為避免電磁閥故障無法啟動旁通門皆須配附手動啟閉裝置。而旁通閥門於自動操作模式下依據(引擎排氣背壓、引擎

排氣溫度、引擎啟動後時間延遲)等條件擇其一來選擇旁通閥門動作方式。 

9.操作控制盤：上述旁通安全閥門及加熱器等設備均需配附控制系統(控制盤)，控制盤面上至少需可顯示引擎排氣背壓、引擎排氣溫度、

操作狀態及加熱器動作狀態等指示。並於淨化器故障時提供接點輸出已供遠方監控使用。 














